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Uéel centra:

* Podpora vzdelavacich, vyskumnych a vyvojovych cinnosti
s cielom transformovania teoretickych poznatkov do
priemyslu.

« Poskytnutie komplexnej technologickej podpory pri vyrobe
prototypov a malych sérii produktov.

« Zvysenie casovej a ekonomickej efektivnosti fungovania
fakulty vo vybranych oblastiach.

« Skvalitnenie propagacnej Ccinnosti fakulty.

Oblasti technickeho zamerania:

«  Strojarstvo a mechanika
« Elektronika, elektrotechnika a automatizacia
« Informatika (Embedded systémy)
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Udel centra: Spolupréca:
* Podpora vzdelavacich, vyskumnych a vyvojovych cinnosti « FEI STU, Fakulty STU (FAD), UK, SAV, priemyselny
s cielom transformovania teoretickych poznatkov do partneri, Institucie a subjekty verejného sektora a
priemyslu. podobne, reklamné agentury a podobne.

« Poskytnutie komplexnej technologickej podpory pri

vyrobe prototypov a malych sérii produktov.
- ZvySenie Casovej a ekonomickej efektivnosti fungovania Cielové skupiny (subjekty) pre poskytovanie

fakulty vo vybranych oblastiach. .. ;. ]
« Skvalitnenie propagacnej Cinnosti fakulty. Sluz'eb,V ramci FEI STU:
« Ustavy ainstituty FEI STU

« Marketingove oddelenie FEI STU

. .y - +  TPOFEISTU
Oblasti technickeého zamerania: . VS FEl STU

e  Strojarstvo a mechanika.
« Elektronika, elektrotechnika a automatizacia.
« Informatika (Embedded systémy).
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Vystupy centra:
«  Produkty (prototypy) — mechanika, elektronika.
«  Sluzby (konzultacie, analyzy, simulacie) — mechanika, o Zakladné a bezné vyrobné technologické
elektronika, programovanie firmwr. a riadiacich SW
(Labview, Siemens PLC - Simatic). procesy (propagécia, pedagogika a

* Interné vyskumné a vyvojoveé aktivity.

edukacné aktivity) hradi fakulta.

Ocakavania a prinosy centra (ukazovatele): - Naroénejsie a dlhodobejsie vyrobné
« Zvysenie kvality a poctu vystupov vo vzdelavacej a
vyskumnej Cinnosti fakulty. technologické procesy je potrebné
« Ziskanie novych spoluprac a partnerstiev v priemyselne;
sfére, medzi fakultami, univerzitami. dofinancovat z predmetnych projektov a
« ZvySenie osvety, rozvoja a popularnosti fakulty medzi
Sirokou verejnostou a priemyselnymi partnermi. grantov danej problematiky,

« Zvysenie efektivnosti pre TPO a VS v oblastiach udrzby,
podpory.
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Vystupy centra: Specifikacia technologickych procesov:
. Provdukty (proto’fypy) = m,echapika, ,elgktronika- .  Aditivna vyroba vyuzivajuca technolégie 3D tlace.
«  Sluzby (konzultacie, analyzy, simulacie) — mechanika, , | |
elektronika, programovanie firmwr. a riadiacich SW * Bezkontaktne meranie a mapovanie — 3D

(Labview, Siemens PLC - Simatic).
* Interné vyskumné a vyvojove ektivity.

skenovanie.
* Modelovanie konstrukcii v 3D CAD systémoch.

« Modelovanie a simulacie fyzikalnych procesov.

Ocakadvania a prinosy centra (ukazovatele):
« Zvysenie kvality a poctu vystupov vo vzdelavacej a
vyskumnej cinnosti fakulty. « Povrchové spracovanie materialov.
« Ziskanie novych spoluprac a partnerstiev v priemyselne;
sfére, medzi fakultami, univerzitami
« ZvySenie osvety, rozvoja a popularnosti fakulty medzi ozivovanie PCB.
Sirokou verejnostou a priemyselnymi partnermi.
« Zvysenie efektivnosti pre TPO a VS v oblastiach udrzby,
podpory. « Vyvoj firmvéru a softvéru.

 QObrabanie, tvarovanie, zvaranie, delenie materialov.

« (Osadzanie, spajkovanie, kompletizovanie a

« Vyvoj elektronickych systémov.
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Prevadzka centra:

o Zadavanie a spracovanie poziadaviek
« Prostrednictvom emailov a osobnych konzultacii (nie telefonicky).

« Princip procesu zadavania poziadaviek (2 hodiny alebo aj 2 tyzdne).

Zdroje

e Termin dodania

Dodanie a Ana!\'/za a Rozhodnutie
kompletizacia posudenie ANO/NIE
podkladov realizovatelnosti

Ziadost o
sluzbu/produkt

Odovodnenie, navrh
inych moznosti
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Organizacna struktura

[ 3 Vé e \
. Marketingové oddelenie
FEI (vedenie) - fe e o

l komunikacia s [ 2SP (projektové ]

\ verejnostou — soc. siete) y zastresenie)

| —— ‘
y

Riaditel centra (zastupca) / Zamestnanci FEI
Vykonné zlozky centra | =—p> Zastupenie FEI —) | Zamestnanci STU

\ Externé — [ Zamestnanci inych ]

institucii / firiem
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Financna stratégia centra
g 0 [Ciele na dané obdobie ]
o V uzkej sucinnosti s vedenim fakulty sa
bude vykcinavat. a [Rozpoétovanie, planovanie a financovanie na dané obdobie ]

polrocne,

rocne.
° [Investiéné stratégie na dané obdobie ]
G [Riziké na dané obdobie ]
° [Optimalizécia nakladov ]
° [Hodnotenie a kontrola celkovych aktivit ]
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SWOT analyza

o Stratégia z pohladu podnikatel'skej cinnosti

Potrebnd pre spravne posudenie aktualneho stavu centra a prostredia v ktorom ma fungovat.

Silné stranky ] Komplexnost dostupnych technolégii, vysoka flexibilita ...

Slabe stranky Skusenosti, zdkaznici, personal, ..

Ohrozenia Personal, servis zariadeni, zlé ekonomické podmienky ...

[

[ )

[Prl'leiitosti ] Trhovy rast, dopyt ....
[ )
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« trieskové obrabanie (frézovanie, sustruzenie, vitanie, ...):
CNC a manualne

 delenie materialu

 |aserové a plazmove gravirovanie

« zvaranie (ocel, nerezova ocel, hlinik)

« aditivna tlac - 3D tlac, 3D skenovanie, vstrekolisovanie

 stavba a ozivovanie elektronickych systemov

« osadzanie DPS (dosky plosnych spojov)




Produkcné centrum inovativnych technologii (PCIT)

CNC sustruh
(Cormak 320x750)

Vyroba a obrabanie rotacnych suciastok.
Material: kovy, plasty, drevo

CKT320x750

Ovladaci systém: Siemens Sinumerik 808D
Priemer obrobku: 320 mm

Priemer obrobku pri krizovom posuve: 160 mm
Dizka obrobku: 750 mm

Vreteno otacky: 100 — 2500 rpm / 3kW

Presnost: + 20 ym

Opakovatelnost: + 10 ym

Automaticka vymena nastrojov: 6 nozov
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CNC freza =

(Cormak MILL 500) ~

Vyroba a obrabanie rovinnych a tvarovych ploch. S
oy

Material: kovy, plasty, drevo

Ovladaci systém: Siemens Sinumerik 808D
Rozmery stola: 800x260 mm

Posuv v osiach X: 450 mm, Y: 320 mm, Z: 420 mm

Vreteno otacky: 8000 rpm / SkW

Presnost: + 20 ym
Opakovatelnost: + 10 pm
Pridavna 4-os

Automaticka vymena nastrojov: 10 nastrojov
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CNC plazmove rezanie
(Plazma Kompas P2000 + Hypertherm Powermax 45 XP)

Rezanie, delenie, gravirovanie, drazkovanie a vyrezavanie

materialu.

Materialy: ocel, nerezova ocel, hlinik
Rozmery stola: 1600x2400x1000 mm

Hrubka materialu: 0,5 — 12 mm (kvalita rezu

e
N -

Presnost: + 20 ym

, , , |
Ovladaci system: Mach3 |

Aktivna os: Z
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CNC router
(Router Kompas F1000)

Frézovanie, gravirovanie, vyrezavanie a znacenie materialov.
Materialy: nezelezné kovy a plasty

Rozmery stola: 800x900 mm

Posuv v osiach X: 200 mm, Y: 300 mm, Z: 150 mm
Presnost: +30 ym

Vreteno otacky: 24 000 rpm / 2kW

Ovladaci systéem: Mach3

Pridavna 4-os
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3D skenovanie
(HD skener — Shining 3D EinScan Pro 2X)

Kalibracia, digitalizacia dielov — reverzny inziniering

Presnost skenu: 4,5 pm / pri teroch 3 pm

Rozmery stola: 800x900 mm

Rychlost skenovania: 10 obr./sec. @ 3 000 000 bodov/s
Plocha jednotlivého skenu: 150120 mm — 250x200 mm

Velkost skenovaného objektu: az do 3 m
Format dat: OBJ, STL, ASC, PLY, P3, 3MF

Max. zataz otocéného stolu: 5 kg
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3D tlac — priemyselné 3D tlacCiarne

SLS - Sinterit Zortrax LPD M300 Dual
Tlacova komora: 130x180x330 mm Tlacova komora: 265x265x300 mm
Maximalna velkost tlace (diag.): 398 mm Dvojity materialovy extrader
Hrabka vrstvy: 75 - 175 pm RozliSenie vrstvy: 100 - 300 pm (0,4 mm tryska)
Rychlost tlace: 10 — 14 mm/hod Rozmerova presnost: +0,2 %

BCN3D Sigma R19

Tlacova komora: 420x300x200 mm
Vyska vrstvy: 0,05 - 0,5 mm

Pocet trysiek: 2

Priemer trysiek: 0,4 az 0,8 mm
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Vstrekolis a pieskovanie

Babyplast
Objem: 7 - 15cm3

Uzatvaracia sila: 6 ton

Unicraft SSK 4

Objem nadoby: 825 litrov
Spotreba vzduchu: 400 - 800 I/min  gfff g
Pripojenie vzduchu: 3/8"

Rozmery: 1180x900x1760 mm
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Gravirovanie laserom
5070ZD1 CO2 Laser Plotter and Engraver

Vykon lasera: 80 W (90pk)

Pracovna plocha: 700x500 mm

Presnost: +0,05 mm
Pracovna teplota: 0 — 45 °C

Chladenie hlavy: voda

LF30 30W Fiber Laser Marking Machine

Pracovna plocha: 200x200 mm

Typ lasera — opticke vlakno: 1064 nm / 30W

W CORNIMKK



Produkcné centrum inovativnych technologii (PCIT)

Zvaracie technologie

Fronius TransSteel 2200  Fronius iWave 230i AC/DC
MMA, MIG, TIG DC/AC - ocel, nerezova ocel, hlinik
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Manualne obrabacie stroje

Automaticky zavitorezny
Vitacko-frézka Stolovy sustruh Stolova vrtacka systém
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Manualne obrabacie stroje

Pasova pila na kov Elektricke tabulové noznice Ohybacka plechu
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Pracovisko prototypovania elektronickych systemov a firmw.

Vykonné elektronicke laboratorne systemy — osciloskop, generator signalov, laboratorne
zdroje, multimetre ...
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Osadzovacie a kompletizacné centrum DPS (PCB)

Osadzovaci automat Neoden K1830 Spajkovacie systemy
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Pracovisko navrhu a simulacii — CAD a simulacnhe SW

Profesionalne vykonné navrharske a simulacné systémy

~
;S a‘/ Altggs’lggr

SINMULIA
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Predbezny plan prvych aktivit centra

Spustenie prevadzky pre :

1. aditivnu tlac, frézovanie (CNC router), gravirovanie: koniec februara 2025

2. jednoduche technologické procesy: koniec februara 2025
3. zlozitejsie technologické procesy: koniec marca 2025

4. navrh elektronickych systémov: koniec marca 2025

Aktivity v ramci FEI STU:

« stretnutie s marketingovym oddelenim FEI STU (priprava fakultnych exponatov, marketing)
« stretnutie s riaditelmi ustavoy, institutov a veducimi oddeleni (navnimanie problematiky)
 stretnutie s veducim TPO a VS
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Nevyhnutne najblizsie interné procesy

Bezpecnost

1. Pracovny poriadok BOZP
2. Audit BOZP

Marketing
 Zalozenie infowebu
« Facebook — FEI STU

Skolenia
» Technologicke zariadenia
« SW




DAKUJEME
ZA POZORNOST

)

m Fakulta elektrotechniky a informatiky STU v Bratislave @fei.stuba

www.fei.stuba.sk
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Prevadzka centra:

o Bezpecnost

« QOrganizacny poriadok, Prevadzkovy poriadok, Odborné a bezpecnostne skolenia a pod.

* Pravidelna kontrola pracoviska bezpecnostnym a poziarnym technikom.

o Pristup

« Vyhradne zamestnanci centra a poverené osoby veduicim centra a jeho zastupcom (bezpecnost osob a

zariadeni).

« Osoby nepovolané a navstevy smu vstupovat do priestorov centra len v sprievode

veduceho alebo zastupcu centra (zodpovedaju za dané osoby).
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Zakladné interné procesné casti centra

[ Veduci centra ] (Priraduje, koordinuje a dohliada na vsetky c¢innosti centra — 3 zakladné)

Vyvoj a prototypovanie

Analyza, dizajn, navrh Vyroba a realizacia Administrativa a podporné cinnosti

o Rozbor problematiky o Aditivna vyroba (3D tlac) o Prevadzkové ¢innosti ( kalibracia a
. . e e 3D sken
Navrh a dizajn celkového riesenia produk © , . ‘ 1 jov, udrz
o Navrh a dizajn celkového riesenia produktu o Laserové obrabanie nastavovanie presnosti strojov, udrzba,
a sluzby o CNC trieskové obrabanie bezny servis)
o Simuldcie (mechanika, elektronika) © Vstrekol.is , g : o o Administrativne ¢innosti centra
o Mechanické ohranovanie a ohybanie
o Mechanicka ¢ast (CAD navrh, 3D render, o Zvaranie a plazmové rezanie (objednavky, rozpis ¢innosti na tlohach,
Povrchova Uprava (pieskovanie + lakovanie, praskovanie . : Lo
erber © : ’ ’ :
g y) eloxovanie) marketing, grafika, komunikacia a ...)
o Elektronicka ¢ast (Navrh blokova, o Rezanie, zavitovanie, formatovanie, ohybanie a pod. o Priprava a spracovanie vystupne;
_ Osadzovanie a kompletizovanie PCB
elektronicka sch., gerber o : : . ' ‘ ACi
J y) o Ozivovanie a odladzovanie osadenych PCB projektove] dokumentacie
o Softvérova cast (Firmware, API, UX a Ul) o Pisanie testovacieho FMW a SW
o Finalna kompletizacia komplexneho celku
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Produkcné centrum inovativnych technolaégii (PCIT)

Reklama a propagacia aktivit centra

spravovatelnost — kontent a grafika / Wordpress)

J (Poskytnutie zakladnych informacii o aktivitach a ¢innostiach centra — jednoduchost, prehladnost, lahka
V sulade s grafickym manualom FEI STU.

[ WEB

(NajrychlejSia moZnost propagacie, potrebné pre ziskavanie spatnej vazby ¢innosti a aktivit centra)

[ Socialne siete J

(Urcené pre informovanie a Sirenie povedomia beznej verejnosti
Facebook o aktivitach a podob. Prostrednictvom fotiek, videi a kratkych
prispevkov -2 az 3x do mesiaca)

(Zamerané pre hladanie business partnerov, spoluprac a novych

[ Linkedin J zékaznikov.)

Moznost priamej prezentdcie aktivit centra, ukazka produktov a sluzieb, osobny

[ VVStavy a Vel'trhy J kontakt so zakaznikmi.
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